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Модель «Истощение запасов соли» 
в среде имитационного моделирования 
iThink

В связи с разрастающейся проблемой выработки полезных ископаемых в данной статье 
представлена разработка и анализ имитационной модели истощения запасов соли в среде 
iThink. Модель позволяет в зависимости от ряда входных данных сымитировать процесс 
добычи соли с отображением динамики истощения этих запасов в табличном и графиче-
ском виде по годам, а также посмотреть, как будут изменяться наряду с входными пара-
метрами производительность скважин, число введенных в строй и законсервированных 
скважин и другие параметры, которые следует учитывать при планировании деятельности 
предприятия.
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Введение

Ч еловечество с давних пор потребляет 
блага природы, в частности, природ-
ные ископаемые, многие из которых 

являются уникальными и невосполняемыми. 
Такая тенденция потребления ведет к исто-
щению ресурсов часто потребляемых при-
родных ископаемых, и это настоящая про-
блема, особенно учитывая то, что при огра-
ниченности запасов природных ресурсов 
спрос на них постоянно растет. Многие про-
изводства попадают в такую ситуацию, когда 
становится сложно найти необходимые ис-
точники сырья для своих нужд. Поэтому 
важно своевременно проводить исследо-
вания динамики темпа истощения природ-
ных ископаемых. Проведем подобные ис-
следования на примере одного из главных 
компонентов в  производстве кальциниро-
ванной соды — рассола поваренной соли. 
Рассол подается к производственным цехам 

по трем ниткам рассолопровода из скважин 
с залежами соли, расположенных в селе Яр-
Бишкадак Ишимбайского района Республики 
Башкортостан. При этом Яр-Бишкадакское 
месторождение каменной соли является од-
ним из крупнейших месторождений камен-
ной соли на Южном Урале. Однако истоще-
ние запасов неотвратимо даже при их относи-
тельном достатке. На сколько же еще хватит 
этих запасов с учетом определенной произ-
водственной нормы выпуска кальцинирован-
ной соды? Ответить на данный вопрос помо-
жет имитационное моделирование.

Для реализации проекта возможно исполь-
зование таких пакетов имитационного моде-
лирования, как AnyLogic, Actor Pilgrim, GPSS 
World, iThink и др. Авторами была выбрана 
среда iThink, поддерживающая такой метод 
имитационного моделирования, как систем-
ная динамика, и обладающая некоторыми ос-
новными инструментами анализа результатов 
моделирования, например, анализ чувстви-
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